Warrior™ Feed 304,
Warrior™ Feed 304w

Instrukcijos



EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment
Arc welding wire feeder

Type designation

Warrior Feed 304 from serial number 540 xxx XxxX
Warrior Feed 304w from serial number 540 xxx Xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment - Part 5: Wire feeders
EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment - Part 10: EMC requirements

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the
manufacturer’s authorised representative established within the EEA, that the equipment
in question complies with the safety requirements stated above.

Date Signature
Gothenburg 2019-06-14 Pedro Muniz

Standard Equipment Director
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1 SAUGA

1

SAUGA

1.1

Simboliy reikSmé

Kaip naudojama Siame vadove: ReiSkia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

N

PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant
sukels sunky arba mirting asmens suzalojima.

ISPEJIMAS!
Reiskia galima pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojima arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

A
A
A

1.2

ISPEJIMAS!

Prie$ naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir A |L.’JJ
atsizvelkite | visose etiketése nurodytg informacija,

darbdavio saugias praktikas ir saugos duomeny lapy

(SDS) informacija.

Saugos priemonés

Kad su jranga ar Salia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako
ESAB jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus
reikalavimus. Be standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite j toliau pateikiamas
rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikima.
Netinkamai naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susizeisti
naudotojas arba sugesti jranga.

1.

2.

3.

Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi zinoti:

o kaip ji veikia

o avariniy iSjungikliy vietas

o jos funkcijas

o susijusias saugos priemones

suvirinimo, pjovimo ar kitus su Sia jranga atliekamus veiksmus

O

Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

o pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje neblty pasaliniy asmeny
o visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradejus darbg su jranga

Darbo vieta turi bati:

o tinkama tam tikslui
o be skersvéjy

0463 363 101 -4 - © ESAB AB 2019



1 SAUGA

4. Asmeninés apsaugos priemoneés:
o Visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz.,
apsauginius akinius, ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines
o Nedévekite palaidy daikty, pvz., saliky, apyrankiy, ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir
nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:
Patikrinkite, ar griztamasis kabelis tvirtai prijungtas
o Darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas
o Atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazyméta ir laikoma netoliese
o Darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieziGros darby

o

ﬁ |SPEJIMAS!

Vielos padavimo jrenginiai skirti naudoti su maitinimo Saltiniais tik MIG/MAG rezimu.

Naudojant kitg suvirinimo rezima, pvz., MMA, batina atjungti suvirinimo kabelj tarp
vielos padavimo jrenginio ir maitinimo Saltinio, nes neatjungus per vielos padavimo
jrenginj pradeda teketi srove.

Jei su ESAB ausintuvu

Naudokite tik ESAB patvirtintg auSinimo skystj. Nepatvirtintas ausinimo skystis gali sugadinti
jranga ir sumazinti produkto sauguma. Taip sugadinus jrangg ESAB garantija netaikoma.

Rekomenduojamo ESAB ausinimo skyscio uzsakymo numeris: 0465 720 002.

UZsakymo informacijg zr. naudojimo instrukcijos skyriuje PRIEDAL.

ﬁ |SPEJIMAS!

Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami
ir pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

:‘Q ELEKTROS SMUGIS - gali bati mirties priezastis
- e

* Nesilieskite prie veikianciy elektriniy daliy ar elektrody plika oda,
drégnomis pirstinémis ar drégnais drabuZiais.
* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
+ sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.

‘ ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI - gali biti pavojingi sveikatai

» Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prie$ pradédami virinti turéty
:3-’._1 \ pasitarti su savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy
_ darba.
* EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.
» Siekdami sumazinti EMF poveikj, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
proceddras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino puséje. Jei
jmanoma, pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebikite tarp degiklio ir
darbiniy kabeliy. Niekuomet nevyniokite degiklio arba darbinio
kabelio apie savo king. Laikykite suvirinimo maitinimo 3altinj ir
kabelius kuo toliau nuo kdno.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo arciau apdirbamos detalés suvirinimo
vietos.

DUMAI IR DUJOS - gali biiti pavojingi sveikatai
+ Laikykite galvg atokiai nuo dimy.

+ Dumams ir dujoms pasalinti iS5 kvépavimo zonos ir bendry patalpy
naudokite ventiliacijos ar iStraukimo sistemg arba jas abi.

0463 363 101 -5.- © ESAB AB 2019



1 SAUGA

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda

* Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkama virinimo kauke ir leSius su
filtrais bei déveékite apsauginius drabuZius.
» Apsaugokite stebétojus tinkamomis pertvaromis ar uzuolaidomis.

TRIUKSMAS - per didelis triuk8mas gali pazeisti klausos organus

Day

_H

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos
priemones.

JUDANCIOS DALYS - gali suzeisti

» Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uzfiksave. Jei
reikia atlikti prieziGros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik
kvalifikuoti specialistai. Baige priezitros darbus ir prie$ paleisdami variklj,
pritvirtinkite skydus arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

Prie§ montuodami arba prijungdami jrenginj, sustabdykite varikl].
Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuziy ir jrankiy prie judanciy daliy.

YA :
X 5e

GAISRO PAVOJUS
= . Kibirkstys (tiSkalai) gali sukelti gaisrg. Todél patikrinkite, ar Salia néra degiy
medziagy.
* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.
KARSTAS PAVIRSIS - dalys gali nudeginti
* Nelieskite daliy plikomis rankomis.
* Prie$ pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvesti.
* Norédami tvarkyti karstas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba)
izoliuotas suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimuy.
GEDIMAS - jvykus gedimui, j pagalba pasikvieskite specialista.
SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

D),
)

&

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

DEMESIO!

,Class A“ tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose
patalpose, kur elektros srové tiekiama vieSaisiais
zemosios jtampos elektros tinklais. Gali kilti sunkumy
tokiose patalpose nustatant elektromagnetinj ,class A"
jrangos suderinamumg dél laidais sklindanciy, taip pat ir
spinduliuojamy trikdziy.

0463 363 101 -6 - © ESAB AB 2019



1 SAUGA

PASTABA!

ISmeskite elektronine jranga pateikdami jg

perdirbimo jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir

elektroniniy atlieky ir jos pritaikymg pagal nacionalinius

jstatymus, nebetinkama naudoti elektros ir (arba)

elektroniné jranga turi bati pateikta perdirbimo jmonei. _

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate
gauti informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig
ESAB platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimenta.
Norédami gauti uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinji ESAB platintojg arba
apsilankykite misy svetainéje.

0463 363 101 -7 - © ESAB AB 2019



2 |VADAS

2 [VADAS

2.1 Apzvalga
Vielos tiekimo jrenginiai Warrior Feed 304 ir Warrior Feed 304w skirti MIG/MAG suvirinti
kartu su suvirinimo maitinimo Saltiniais:

* Warrior 400i CC/CV
*  Warrior 500i CC/CV

Jie gali bati skirtingy versiju, zr. skyriy ,Uzsakymo numeris®.

Vielos tiekimo jrenginiai yra uzsandarinti, juose yra keturiy ratuky pavaros vielos tiekimo
jrenginiai, taip pat valdymo elektronika.

Juos galima naudoti su ESAB ,MarathonPac* viela arba vielos rite (standartiné — @ 200 mm,
@ 300 mm, priedo — @ 440 mm).

Vielos tiekimo jrenginys gali biti jrengtas kontaktiniame ritinélyje, pakabintas vir§ darbo
vietos (su kélimo ausele), ant skaiciavimo svarstykliy arba ant grindy (su ratuky komplektu
arba be jo).

Informacijg apie ESAB priedus, skirtus Siam gaminiui, rasite Sios instrukcijos skyriuje
PRIEDALI.
2.2 Jranga

Kartu su vielos tiekimo jrenginiais ,Warrior Feed 304°, ,Warrior Feed 304w"“ pateikiama:

* Naudojimo instrukcija
+ Etiketé su rekomenduojamomis susidévin¢iomis dalimis

0463 363 101 -8- © ESAB AB 2019



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w

Maitinimo jtampa

42V KS, 50-60 Hz

Reikalavimai jtampai

252 VA

Vardiné tiekiama srové |,

6 A

Nustatymo duomenys
Vielos tiekimo greitis
Tolygus startas

2 | 4 smugiai

Vielos pasirinkimas

1,5-25,0 m/min (4,9—82 péd./min)
JJUNGTA arba ISJUNGTA
2 smugiai arba 4 smugiai

Vientisa ar tuSéiaviduré

Degiklio prijungimas

EURO

Didziausiasis vielos rités skersmuo

300 mm (*440 mm), 12 col. (*17 col.)

Vielos matmenys
Gelezinés

Ner. plieno
Aliumininés

Vielos su uzpildu

0,6—1,6 mm (0,023-1/16 col.)
0,8-1,6 mm (0,030-1/16 col.)
1,0ir 1,6 mm (0,40 ir 1/16 col.)
0,9-1,6 mm (0,035-1/16 col.)

Svoris
WF 304 su rités dangciu
WF 304w su rités dangciu

14,4 kg (31,7 sv.)
14,7 kg (32,4 sv.)

Vielos rités svoris (ESAB standartinés)
& 200 mm

5kg (11,0 sv.)

@ 300 mm 18 kg (39,7 sv.)

J 440 mm 30 kg (66,1 sv.)

Matmenys (i x p x a)

pagrindiniai 675 x 265 x 418 mm (26,6 x 10,4 x 16,5 col.)

Darbiné temperatiira

Nuo -10 iki +40 °C (nuo +14 iki +104 °F)

Transportavimo ir laikymo temperatira

Nuo -20 iki +55 °C (nuo -4 iki +131 °F)

Apsauginés dujos
maks. slégis

Visi tipai, numatyti MIG/MAG suvirinimo
reikméms
5 barai (0,5 MPa)

AusSinimo skystis (,Warrior Feed 304w")
maks. slegis

ESAB paruostas naudoti ausinimo skystis
5 barai (0,5 MPa)

Leidziamoji apkrova esant

60 % darbo ciklo 500 A
100 % darbo ciklo 400 A
Apgaubo apsaugos klasé P23
su @ 440 mm (J 17 col.) rite ir (arba)

skai€iavimo svarstykliy jtaisu IP2X

* Zr. naudojimo instrukcijos skyriy PRIEDAI.

0463 363 101
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3 TECHNINIAI DUOMENYS

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba
pjauti esant tam tikrai apkrovai. Darbo ciklas nurodytas esant 40 °C.

Gaubto apsaugos klasé

IP kodas zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medziagy ar vandens
prasiskverbimo laipsnj.

Jranga, pazenklinta Zymeniu IP23 skirta naudoti patalpose ir lauke.

Jranga, pazenklinta Zymeniu IP2X, skirta naudoti patalpose.

0463 363 101 -10 - © ESAB AB 2019



4 MONTAVIMAS

4 MONTAVIMAS

4.1 Apzvalga

Montavimo darbus turi atlikti profesionalas.

f |SPEJIMAS!

Kai virinama padideéjusio elektros pavojaus sglygomis, galima naudoti tik tokiai
aplinkai skirtus maitinimo Saltinius. Tokie maitinimo Saltiniai pazyméti zenklu .

4 !
1

4.2 Kélimo instrukcijos

A DEMESIO!

SutraiSkymo pavojus keliant vielos tiektuvg. Montuojant didele vielos rite (J 440 mm)
gali pasikeisti vielos tiektuvo svorio centras ir padidéti apvirtimo ar sutraiSkymo rizika.
Pasisaugokite ir jspékite apie pavojy Salia esancius asmenis.

A DEMESIO!

Kad iSvengtuméte suzeidimy ir (arba) nepazeistuméte jrangos, kelkite ¢ia parodytu
bddu ir naudodami parodytus prijungimo taskus.

Kélimo auselés uzsakymo numerj galite rasti skyriuje ,UzZzsakymo numeris®.

PASTABA!

Jei naudojamas kitas montavimo jtaisas, jis turi bati izoliuotas nuo vielos tiekimo
jrenginio.

0463 363 101 -11 - © ESAB AB 2019



5 NAUDOJIMAS

5 NAUDOJIMAS

5.1 Apzvalga

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje
SAUGA. Perskaitykite jas pries pradédami naudoti jranga!

f |SPEJIMAS!

Kad iSvengtuméte elektros smugio, nelieskite elektrodo vielos ar su ja besilieCianciy
daliy, taip pat neizoliuoty kabeliy ir jungCiy.

PASTABA!

Perkeldami jrangg naudokite transportavimo rankeng. Niekada netraukite jrangos uz
virinimo degiklio.

ﬁ |SPEJIMAS!

Patikrinkite, ar darbo metu Soniniai skydeliai uzdaryti.

ﬁ ISPEJIMAS!

Kad rité neiSslysty i$ laikiklio:

UZfiksuokite rite pasukdami raudong

rankenéle, kaip parodyta jspéjimo

lipduke, esanciame Salia laikiklio. K

A DEMESIO!

Prie$ jkiSdami suvirinimo vielg jsitikinkite, kad nuo vielos galo pasalintas smailus
galiukas ir atplaiSos — kitaip viela gali jstrigti degiklio jvoréje.

0463 363 101 -12 - © ESAB AB 2019



5 NAUDOJIMAS

ﬁ ISPEJIMAS!

Bukite atsargus, besisukancios dalys gali suzeisti.

f |SPEJIMAS!

,@r
P10

Jei vielos tiekimo jrenginys sumontuotas su atsvaro svirtimi, prietaisas gali apvirsti.
Jsitikinkite, kad jdiegéte stabilizatoriaus rinkinj ir apsaugojote jranga, ypac, jei
naudojate jg ant nelygaus ar nuozulnaus pavirSiaus.

Naudojant jungiamuosius kabelius rekomenduojama nevirsyti nurodytos didziausios

galimos sroveés.

Imaks. Kabelio Kabelio ilgis Pastaba
skerspjavio
plotas
450 A (60 proc. darbo ciklo
metu) o
: 70 mm?2 2-35m 19 kaisteliy
350 A (100 proc. darbo ciklo
metu)
550 A (60 proc. darbo ciklo
metu) o
: 95 mm?2 2-35m 19 kaisteliy

430 A (100 proc. darbo ciklo
metu)
450 A (60 proc. darbo ciklo
metu iteli

) | 20 mm? 2-35m 19 kaisteliy,
350 A (100 proc. darbo ciklo vanduo
metu)
550 A (60 proc. darbo ciklo
metu .

) | 95 mm? 235 m 19 kaisteliy,
430 A (100 proc. darbo ciklo vanduo
metu)

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba
pjauti esant tam tikrai apkrovai. Darbo ciklas galioja esant 40 °C / 104 °F arba Zemesnei

temperatirai.

0463 363 101
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5 NAUDOJIMAS

5.2 Jungtys ir valdymo jrenginiai

1. Jtampos ekranas (V) 9. Jungiklis 4 smigiams / 2 smigiams
(viduje)

10. TuScCiavidurés vielos / vientisos vielos
jungiklis (viduje)

11. Tolygaus starto jungiklis (viduje)

2. Srovés ekranas (A)

3. Vielos tiekimo greicio nustatymo
rankenéle

4. |tampos nustatymo rankenélé 12. Suvirinimo srovés jungtis su maitinimo
Saltiniu (OKC)

5. Vielos judéjimo arba dujy purskimo 13. Maitinimo Saltinio valdymo kabelio jungtis
jungiklis

6. RAUDONA jungtis, skirta auSinamajam
vandeniui nuvesti i$ suvirinimo degiklio

“)

14. Apsauginiy dujy jungtis

7. MELYNA jungtis, skirta ausinamajam
vandeniui nuvesti j suvirinimo degiklj *)

8. Suvirinimo degiklio jungtis

15. MELYNA jungtis, skirta nuvesti ausinimo
skysc€iui i§ maitinimo Saltinio (ausinimo
jtaiso) *)

16. RAUDONA jungtis, skirta nuvesti ausinimo

skysc€iui j maitinimo $altinj (auSinimo jtaisg)
")

PASTABA!

*) AuSinimo skyscio jungtys yra tik kai kuriuose modeliuose.

5.3 Vandens jungtis
Prijungiant vandeniu ausinama suvirinimo degiklj, pagrindinis maitinimo Saltinio jjungimo
jungiklis turi bati ISJUNGTAS, o ausinimo jrenginio jungiklis turi bati nulinéje (0) padétyje.

Vandens prijungimo rinkinj galima uzsisakyti kaip prieda, Zr. skyriy ,Priedai“.

54 Pradzios procediira

Paleidus vielos tiektuvg maitinimo Saltinis generuoja suvirinimo jtampa.
Jei tris sekundes neteka suvirinimo srové, maitinimo Saltinis iSjungia suvirinimo jtampa.
Vielos tiektuvas veikia toliau, kol iSjungiamas suvirinimo degiklio jungiklis.

0463 363 101 © ESAB AB 2019
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5 NAUDOJIMAS

5.5 Funkcijy paaiskinimai

Atidarykite dangtj, kad pasiektuméte 4 smugiy / 2 smagiy, tusCiavidurés / vientisos vielos ir
tolygaus starto funkcijas.

2 taktai

Veikiant 2 takty reZimu, iSankstinés dujy tékmeés funkcija (jei ji naudojama)
jsijungia paspaudus suvirinimo degiklio jungiklj. Tada prasideda suvirinimo
procesas. Atleidus jungiklj, suvirinimas visiSkai nutraukiamas ir jsijungia
vélesnés dujy tekmés funkcija (jei ji pasirinkta).

ﬁ 4 taktai

Veikiant 4 takty rezimu, iSankstinés dujy tékmés funkcija jsijungia nuspaudus
suvirinimo degiklio jungiklj, o viela pradedama tiekti jj atleidus. Suvirinimo
procesas tesiasi tol, kol vél nuspaudziamas jungiklis; tada vielos tiekimas
nutraukiamas, o atleidus jungiklj jsijungia vélesnés dujy tékmés funkcija (jei ji
pasirinkta).

o\(g@ Vielos pasirinkimas. Tus¢iaviduré viela

Atleidus strekte, pasirenkamas nuolatinis vielos atkaitinimo laikas, kad baty
prisitaikyta prie virinimo su tus€iavidure viela.

() @@ Vielos pasirinkimas. Vientisa viela
‘_/ Atleidus strekte, pasirenkamas uzbaigimas trumpuoju jungimu (SCT), kad bty

prisitaikyta prie virinimo su vientisa viela.

SCT yra naujas budas sustabdyti virinimg keliais nedideliais trumpaisiais
jungimais, kad sumazéty galutinis krateris ir oksidacija. Taip pat suteikiamas
geros pradzios su vientisa viela pranaSumas.

Tolygusis paleidimas

O‘O/ Tolygaus starto atveju viela tiekiama 1,5 m/min (4,9 péd./min) greiciu, kol
atsiranda elektros kontaktas su apdirbama detale.

Vielos judéjimas
Vielos tiekimo postiimiais funkcija naudojama tada, kai reikia tiekti vielg

nejjungus suvirinimo jtampos. Viela tiekiama tol, kol laikomas nuspaustas
mygtukas.

Apiputimas dujomis

Apipatimas dujomis naudojamas matuojant dujy tékme arba norint pasalinti org

// arba drégme i8 dujy Zarny prie$ pradedant suvirinimg. Dujos teka tol, kol
laikomas nuspaustas mygtukas; tuo metu jtampos néra ir vielos tiekimo funkcija
neveikia.

Vielos tiekimo greitis

Si funkcija nustato reikiama suvirinimo vielos tiekimo greitj, iSreik$tg metrais per
minute.
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5 NAUDOJIMAS

5.6 Vielos tiekimo slégis

Pirmiausia patikrinkite, ar viela sklandZiai juda vielos kreiptuvu. Tada nustatykite vielos
tiekimo prispaudimo ritinéliy jégg. Labai svarbu, kad prispaudimo jéga nebaty per didelé.

Viceosazas

3]
3
3

A pav. B pav.

Kad patikrintuméte, ar prispaudimo jéga nustatyta tinkamai, pabandykite tiekti vielg j izoliuotg
daiktg, pvz., medzio gabala.

Laikant suvirinimo degiklj apytiksliai 5 mm nuo medzio gabalo (A pav.) tiekimo ritinélis turi
slysti.

Jei suvirinimo degiklj laikote apytiksliai 50 mm nuo medZzio gabalo, viela turéty bati tiekiama ir
sulinkti (B pav.).

5.7 Vielos keitimas ir jdéjimas

» Atidarykite Soninj skyda.

» Palenkdami atgal atjunkite slégio jutiklj; slégio ritiniai iSslysta j virSy.

+ |8tiesinkite 10—20 cm ilgio naujo laido galg. Prie$ jkiSdami laidg j padavimo jrenginj, nuo
laido galo paSalinkite atplaiSas ir astrius krastus.

» sitikinkite, kad viela tinkamai slysta tiekimo ritinélio grioveliu ir patenka j iSvado
purkstukg ar vielos kreipiklj.

* Pritvirtinkite slégio jutiklj.

» Uzdarykite Soninj skyda.

5.8 Tiekimo ritinéliy keitimas

+ Atidarykite Soninj skyda.

« Palenkdami atgal atjunkite slégio jutiklj
(1).

» Atjunkite slégio ritinélius (2): pasukite
asj (3) 1/4 sukio laikrodzio rodyklés
kryptimi ir jg iStraukite.

Slégio ritinéliy atjungimas

+ Atsuke verzles (5) ir iStrauke tiekimo
ritinélius atjunkite tiekimo ritinélius (4).

Jrengimo metu atlikite iSvardytus veiksmus prieSinga eilés tvarka.
Padavimo ritinéliy takelio pasirinkimas

Pasukite tiekimo ritinélj su reikiamo takelio matmeny nustatymo Zyma saves link.
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6 TECHNINE PRIEZIURA

6 TECHNINE PRIEZIURA

6.1 Apzvalga

PASTABA!
Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo priezidros darbus.

DEMESIO!

Tiekéjo garantija netaikoma, jai garantiniu laikotarpiu klientas pats bando pasalinti
gedimus.

6.2 Apziura ir valymas
Vielos tiekimo jrenginys
Reguliariai tikrinkite, ar vielos tiekimo jrenginys neuzsiterSes purvu.

+ Kad iSvengtuméte vielos tiekimo problemuy, reikia reguliariai valyti ir keisti
susidévéjusias vielos tiekimo jrenginio detales. Atminkite, kad dél per didelio jtempimo
gali nejprastai greitai nusidéveéti spaudimo ir tiekimo ritinélis bei vielos kreiptuvas.

Stabdziy jvoré

Jvoré yra sureguliuota gamykloje, jei reikia jg sureguliuoti i5 naujo, vadovaukités toliau
pateiktomis instrukcijomis. Sureguliuokite stabdziy jvore taip, kad viela baty Siek tiek laisva,
kai sustabdomas jo tiekimas.

+ Stabdymo jégos reguliavimas:
o Nustatykite raudong rankenéle j
fiksavimo padét;.
o |statykite atsuktuvg j jvorés
spyruokles.

Stabdymo jégai sumazinti, pasukite
spyruokles pagal laikrodZio rodykle.
Stabdymo jégai padidinti, pasukite
spyruokles prie$ laikrodZio rodykle.
Pastaba: abi spyruokles pasukite tiek
pat.

Suvirinimo degiklis

+ Kad iSvengtuméte vielos tiekimo problemy, reikia reguliariai valyti ir keisti
susidévéjusias suvirinimo degiklio detales. Reguliariai valykite vielos kreiptuvg ir
kontaktinj galiuka.
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7 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

7 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés priezitros
inzinierius. Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

~Warrior Feed 304“ pagamintas ir iSbandytas pagal tarptautinius bei Europos standartus
IEC/EN 60974-5 ir IEC/EN 60974-10, A klasé, Kanados standartg CAN/CSA-E60974-5 ir
JAV standartg ANSI/IEC 60974-5. Baiges priezilros ar remonto darbus, juos atlikes asmuo
atsako uz tai, kad gaminys ir toliau atitikty pirmiau nurodyty standarty reikalavimus.

Atsargines dalis galima uzsakyti i$ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com. Uzsakydami
detales, nurodykite gaminio tipg, serijos humerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numer;j
pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacijg, lengviau iSsiysti ir tinkamai pristatyti
reikalingg detale.
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SUSIDEVINCIOS DALYS

SUSIDEVINCIOS DALYS

Item Ordering Denomination Wire type Wire dimensions
number
HI 1 10455 072 002 |Intermediate nozzle |Fe, Ss & cored | 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm
0456 615 001 |Intermediate nozzle |Al @ 2.0 mm plastic for 0.8-1.6 mm
Hl 2 |0469 837 880 |Outlet nozzle Fe, Ss & cored |@ 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm
0469 837 881 |Outlet nozzle Al @ 2.0 mm plastic for 0.8-1.6 mm
HI 3 [0191 496 114 |Key
HI 4 10215701 007 |Locking washer
HI 5a/0459 440 001 |Motor gear euro,
drive gear
Item | Ordering Denomination Wire | Wire dimen- | Groove Roller
number type sions (mm) type markings
HI 5b 0459 052 001 |Feed/pressure rollers |[Fe, Ss | 0.6 & 0.8 \Y 0,6 S2ir
& cored 0,8 S2
0459 052 002 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss (& 0,8ir 1,0 \Y 0,882ir
& cored 1,0 S2
0459 052 003 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss 2 0,9/1,0ir 1,2 V 1,082ir
& cored 1,2 S2
0459 052 013 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss (J1,4ir 1,6 V 1,4 S2ir
& cored 1,6 S2
0458 825 001 |Feed/pressure rollers |Cored [ 0,9/1,0ir 1,2 V- 1,0R2ir
knurled [1,2 R2
0458 825 010 |Feed/pressure rollers |[Cored (& 1,2ir 1,2 V- 1,2R2ir
knurled [1,2 R2
0458 825 002 |Feed/pressure rollers |[Cored (@ 1,2ir 1,4 V- 1,2R2ir
knurled |1,4 R2
0458 825 003 |Feed/pressure rollers |Cored | 1,6 V- 1,6 R2ir
knurled [2,0 R2
0458 824 001 |Feed/pressure rollers |Al @0,8ir0,9/1,0 U 0,8 A2ir
1,0 A2
0458 824 002 |Feed/pressure rollers |Al @10ir1,2 U 1,0 A2ir
1,2 A2
0458 824 003 |Feed/pressure rollers |Al D1,2ir1,6 ] 1,2 A2 ir
1,6 A2

Only use pressure and feed rollers marked A2, R2 or S2.
The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.
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SUSIDEVINCIOS DALYS

Item | Ordering number | Denomination Notes

HI 6 Washer J 16/5%1

HI 7 Screw M4x12

HI 8 Screw M6x12

HI 9 Washer J 16/8,4%1,5

HI 10 10469 838 001 Cover

HI 11 0458 722 880 Axle and Nut

HI 1210459 441 880 Gear adapter

HI 130455 049 001 Inlet nozzle @ 3mm for 0.6-1.6mm Fe, Ss, Al and cored wire

0460 007 001 Jvado ligalaikio eksploatavimo Fe, Ss ir tus€iavidurei

purkstukas vielai

HI 14 10458 999 001 Shaft

HI 15 Nut M10

HI 16 0458 748 002 Insulating
washer

HI 17,0458 748 001 Insulating
bushing

Item Ordering Denomination Wire type Wire dimensions

number
HI 18 0156 602 001 |Inlet nozzle J 16/5%1 @ 2 mm plastic for 0.6 - 1.6 mm

Welding with aluminium wire

In order to weld with aluminium wire, U-shaped rollers, nozzles and liners for aluminium wire
must be used. It is recommended to use 3 m long welding torch for aluminium wire,
equipped with appropriate wear parts.
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UZSAKYMO NUMERIAI

UZSAKYMO NUMERIAI

Ordering Number Denomination Type

0465 250 880 Warrior ™ Feed 304

0465 250 881 Warrior ™ Feed 304w with water cooling
0459 839 085 Spare parts list

Technical documentation is available on the Internet at: www.esab.com.
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PRIEDAI

PRIEDAI
0458 674 880 Bobbin cover kit, plastic @ 300 mm
0458 707 880  |Wheel kit
/’{‘{I
@3 4
0458 707 881 Wheel kit o
,‘;//‘
0459 233 880 |Adapter for @ 440 mm bobbin
Note! IP23 not valid for wire feeder with &
17,32 Inch (400 mm) bobbin.
0458 706 880  |Lifting eye R
A
Q
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PRIEDAI

0457 341 881

Strain relief for welding torch

F102 440 880

Quick connector MarathonPac™

0459 234 880

Strain relief bracket for connection set

0465 451 880

Remote kit

0459 491 895

Remote control unit M1

MIG/MAG: wire feed speed and voltage

0465 510 880

Trolley
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PRIEDAI

0465 508 880

Trolley guide pin extension kit
Used together with the trolley when the wire
feed unit is equipped with wheel kit

0459 553 880

Remote cable 23 pole - 8 pole 5 m

0465 276 881

Water kit

0458 705 880

Counter balance device (includes mast and
counter balance)

Note! For use of the counter balance device,
a stabilizer kit (see below) is required!

Note! IP23 not valid for wire feeder with
counterbalance arm.

0465 509 880

Stabilizatoriaus rinkinys ,,Warrior™* (1)
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PRIEDAI

0465 451 881

Remote Kit Railtrac / Miggytrac

Welding torch M

XH 400w PP Note! MXH PP only recommended for Feed304/3004/L3004

0700 200 015
0700 200 016
0700 200 019

6m
10 m
10 m, 45°

tiekimo jtaisams

Welding torch MXH 300w PP Pastaba! MXH PP rekomenduojama tik 304 / 3004 / L3004

0700 200 017
0700 200 018
0700 200 020

6m
10 m
10 m, 45°

Connection set,

70 mm?, 19 poles

0459836880 |2m
0459 836 881 5m
0459836882 |10 m
0459836883 |15m
0459 836884 |25m
0459836885 |35m
Connection set water, 70 mm?, 19 poles
0459836890 |2m
0459 836 891 5m
0459836892 |10 m
0459836893 |15m
0459836894 |25m
0459836895 |35m
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PRIEDAI

Connection set, 95 mm?, 19 poles

0459 836 980 2m
0459 836 981 5m
0459 836 982 10 m
0459 836 983 15m
0459 836 984 25m
0459 836 985 35m
Connection set water, 95 mm?, 19 poles
0459 836 990 2m
0459 836 991 5m
0459 836 992 10m
0459 836 993 15m
0459 836 994 25m
0459 836 995 35m
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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